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青海回转脱硫技术指导

生成日期: 2025-10-28

燃烧前脱硫就是在煤燃烧前把煤中的硫分脱除掉，燃烧前脱硫技术主要有物理洗选煤法、化学洗选煤法、
添加固硫剂、煤的气化和液化、水煤浆技术等。洗选煤是采用物理、化学或生物方式对锅炉使用的原煤进行清
洗，将煤中的硫部分除掉，使煤得以净化并生产出不同质量、规格的产品。微生物脱硫技术从本质上讲也是一
种化学法，它是把煤粉悬浮在含细菌的气泡液中，细菌产生的酶能促进硫氧化成硫酸盐，从而达到脱硫的目的；
微生物脱硫技术常用的脱硫细菌有：属硫杆菌的氧化亚铁硫杆菌、氧化硫杆菌、古细菌、热硫化叶菌等。添加
固硫剂是指在煤中添加具有固硫作用的物质，并将其制成各种规格的型煤，在燃烧过程中，煤中的含硫化合物
与固硫剂反应生成硫酸盐等物质而留在渣中，不会形成SO2。煤的气化，是指用水蒸汽、氧气或空气作氧化剂，
在高温下与煤发生化学反应，生成H2、CO、CH4等可燃混合气体（称作煤气）的过程。煤炭液化是将煤转化为
清洁的液体燃料（汽油、柴油、航空煤油等）或化工原料的一种先进的洁净煤技术。实际应用中经常采用络合
萃取与碱洗精制相结合的办法，其脱硫效果非常好。青海回转脱硫技术指导

在干式脱硫该工艺用于电厂烟气脱硫始于80年代初，与常规的湿式洗涤工艺相比有以下优点：投资费用较
低；脱硫产物呈干态，并和飞灰相混；无需装设除雾器及再热器；设备不易腐蚀，不易发生结垢及堵塞。其缺
点是：吸收剂的利用率低于湿式烟气脱硫工艺；用于高硫煤时经济性差；飞灰与脱硫产物相混可能影响综合利
用；对干燥过程控制要求很高。燃煤的烟气脱硫技术是当前应用比较广、效率比较高的脱硫技术。对燃煤电厂
而言，在今后一个相当长的时期内，FGD将是控制SO2排放的主要方法。目前国内外火电厂烟气脱硫技术的主
要发展趋势为：脱硫效率高、装机容量大、技术水平先进、投资省、占地少、运行费用低、自动化程度高、可
靠性好等。青海回转脱硫技术指导催化吸附脱硫技术是使用吸附选择性较好且可再生的固体吸附剂。

酸碱精制

是传统的方法，仍有部分炼厂使用。由于酸碱精制分离出的酸碱渣难以处理，而且油品损失较大，从长远来看，
此技术必将遭到淘汰。

折叠酸精制该法用一定浓度的硫酸、盐酸等无机酸从石油产品中除去硫醚和噻吩，从而达到脱硫的目的。反应
如下所示:R2S+H2SO4R2SH++HSO-4折叠

碱精制NaOH水溶液可以抽提出部分酸性硫化物，在碱中加入亚砜、低级醇等极性溶剂或提高碱的浓度可以提
高萃取效率。如用40%的NaOH可除去柴油中60%以上的硫醇及90%的苯硫酚，其中苯硫酚对油品的安定性影响很
大。

在燃烧前脱硫就是在煤燃烧前把煤中的硫分脱除掉，燃烧前脱硫技术主要有物理洗选煤法、化学洗选煤法、添
加固硫剂、煤的气化和液化、水煤浆技术等。洗选煤是采用物理、化学或生物方式对锅炉使用的原煤进行清洗，
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将煤中的硫部分除掉，使煤得以净化并生产出不同质量、规格的产品。微生物脱硫技术从本质上讲也是一种化
学法，它是把煤粉悬浮在含细菌的气泡液中，细菌产生的酶能促进硫氧化成硫酸盐，从而达到脱硫的目的；微
生物脱硫技术目前常用的脱硫细菌有：属硫杆菌的氧化亚铁硫杆菌、氧化硫杆菌、古细菌、热硫化叶菌等燃煤
的烟气脱硫技术是当前应用**广、效率比较高的脱硫技术。

煤的液化有合成法、直接裂解加氢法和热溶加氢法等。在液化过程中，硫分与氢反应生成硫化氢逸出，因
此得到高热值、低硫、低灰分燃料。烟道气脱硫有干法和湿法之分。前者使用固体粉末或颗粒为吸附剂，如石
灰粉吹入法，活性炭法和活性氧化锰法等。后者用液体为吸收剂，如氨吸收法、石灰石或石灰乳吸收法、氧化
镁吸收法、钠(钾)吸收法和氧化吸收法等。燃料脱硫可回收硫分、减轻硫氧化物的污染、提高燃料的热值。气
化法：煤在1000～1300℃高温下，通过气化剂，使之发生不完全氧化，而成为煤气。煤中硫分在气化时大部分
成为硫化氢进入煤气，再用液体吸收或固体吸附等方法脱除。海水脱硫工艺是利用海水的碱度达到脱除烟气中
二氧化硫的一种脱硫方法 。青海回转脱硫技术指导

采用菱镁矿经过煅烧生成的氧化镁,氧化钙作为脱硫吸收剂，将氧化镁和氧化钙通过浆液制备系统制成氢氧
化镁。青海回转脱硫技术指导

当前新工业**的孕育与兴起，高技术产业、战略性新兴产业的迅猛发展，将加快新旧动能转换，带动双膛
石灰窑，回转窑，套筒窑，梁式窑消费，为矿业振兴释放出新的潜力。据有关行家的研究，近年来，欧盟和美
国等大多数发达地区制定了符合自身利益和发展的战略性矿产目录，无一例外的包括“三稀”矿产和非金属矿
产。综上所述，主要从事炜业石灰窑工程、炜业石灰贸易、炜业认证服务、炜业人才服务的综合性企业，公司
总部设在国际大都市——上海，涵盖石灰窑全产业链服务，包括咨询设计、工程总包、生产运营、备品备件、
自动化控制系统、石灰贸易等相关技术与服务，从矿山开采、石灰窑建造、生产运营、直至石灰窑中后期维修
大修技改服务。现状是中国的冶金工业水平不断在增强，我们应该充分利用国内国外再生资源的优势来发展自
己的有色金属行业，结果赢得中国钢铁行业极优发展机遇。但从铁矿砂在有限责任公司利用的角度出发，只有
当矿石中铁矿物或铁元素的含量达到一定含量时，在现在技术经济条件下可以开采、选别和利用的才可以称为
铁矿砂。现从三大市场预测来分析铁矿砂行业趋势。通过应用物联网技术，将管理信息化和工业信息化高度融
合，打通管理和操控的瓶颈，将优化企业资源配置，提高企业竞争能力。从物联网在冶金矿产的应用来看，主
要呈现上升趋势。青海回转脱硫技术指导


